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PANORAMICA PITTOGRAMMI TECNICI
- OVERVIEW  TECHNICAL PICTOGRAMS
- ÜBERSICHT TECHNISCHE PIKTOGRAMME

MAN

MEC

- PER FORARE E FRESARE
- TO DRILL AND MILL
- ZUM BOHRER UND FRÄSEN

- PER FRESARE
- TO MILL
- ZUM FRÄSEN

- PER CONTORNARE
- CONTOUR MILLING
- ZUM UMRISSFRÄSEN

- UTENSILI PER AVANZAMENTO MANUALE
- MANUAL FEED MOTION TOOLS
- WERKZEUG FÜR HANDVORSCHUB

- UTENSILI PER AVANZAMENTO AUTOMATICO
- MECHANICAL FEED MOTION TOOLS
- WERKZEUG FÜR MECHANISCHEN VORSCHUB

- PER FORARE
- TO DRILL
- BOHRER

- PER FORI PASSANTI
- THROUGH HOLES
- FÜR DURCHGANGSLÖCHER

- BUONA FINITURA SUPERIORE
- GOOD TOP FINISH
- FÜR EIN GUTES OBERES FINISH

- BUONA FINITURA INFERIORE
- GOOD BOTTON FINISH
- FÜR EIN GUTEN UNTEREN FINISH

- GIRI MASSIMI CON Ø DA 3mm A 20mm
- MAXIMUM SPEED (rpm) FROM 3Ø TO Ø20
- MAXIMALE DREHZAHL (rpm) VON 3Ø BIS Ø20

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

- GIRI MASSIMI CON Ø SUPERIORE A 20mm
- MAXIMUM SPEED (rpm) FROM Ø20
- MAXIMALE DREHZAHL (rpm) AB Ø20

n.max  (g/1')

24.000

> Ø20

- GIRI MASSIMI
- MAXIMUM SPEED (rpm)
- MAXIMALE DREHZAHL (rpm)

- GIRI CONSIGLIATI
- RECOMMENDED SPEED (rpm)
- EMPFOHLENE DREHZAHL (rpm)

n.max  (g/1')

18.000

i
- VELOCITÀ DI ROTAZIONE
- ROTATION SPEED (rpm)
- DREHZAL (rpm)i
- VELOCITÀ DI AVANZAMENTO Vf
- FEED SPEED Vf
- VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT Vfi

- CORREZIONE PER Vf
- CORRECTION FOR Vf
- Vf KORREKTUR i
- PROFONDITÀ DI LAVORAZIONE
- PROCESSING DEPTH
- ARBEITSTIEFEi

- VELOCITÀ DI AVANZAMENTO IN FORATURA Vf
- AXIAL FEED SPEED Vf
- AXIALE VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT Vfi

- BUONA FINITURA INFERIORE E SUPERIORE
- GOOD  TOP AND BOTTON FINISH
- FÜR EIN GUTEN FINISH UNTEN UND OBEN 
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SIGLE E ABBREVIAZIONI
- LEGEND OF THE SYMBOLS AND ABBREVIATIONS
- SYMBOLE UND ABKURZUNGSZEICHEN 

D                =   DIAMETRO UTENSILE

d2              =   DIAMETRO SCARICO RETTIFICATO

L                =   LUNGHEZZA TOTALE

L1              =   LUNGHEZZA UTILE

L2              =   ENTRATA MASSIMA

L3              =   LUNGHEZZA ATTACCO

Sd              =   ATTACCO

Z                =   NUMERO TAGLIENTI

Articolo     =   ARTICOLO

=   PREZZO DI LISTINO

Sx Pos       =   ROTAZIONE SINISTRA ELICA POSITIVA

Dx Pos       =   ROTAZIONE DESTRA ELICA POSITIVA

Sx Neg       =   ROTAZIONE SINISTRA ELICA NEGATIVA

Dx Neg       =   ROTAZIONE DESTRA ELICA NEGATIVA

=   PROFONDITÀ ASSIALE DI PASSATA

=   LARGHEZZA RADIALE DI PASSATA

=   ANGOLO ELICA TAGLIENTI

=   ANGOLO CONICITÀ

N             =    NUMERO DI GIRI

Ra           =    RAGGIO

DX           =   ROTAZIONE DESTRA

SX           =   ROTAZIONE SINISTRA

n (max)      =   NUMERO DI GIRI MASSIMO CONSENTITO

D                =   WERKZEUGDURCHMESSER

L             =   GESAMTLÄNGE

L1            =   NUTZLÄNGE

L2               =  MAXIMALE NUTZLÄNGE

Sd              =   SCHAFT

Z             =   ZÄHNEZAHL

N                =    DREHZAHL

DX             =   RECHTSDREHEND

SX             =   LINKSDREHEND

n (max)      =   MAXIMALE ZULÄSSIGE DREHZAHL

a

a
p

e

D                =   TOOL DIAMETER

d2              =   RECTIFIED DIAMETER (unloading part)

L                =   TOTAL LENGTH

L1              =   WORKING LENGTH

L2              =   MAXIMUM WORKING LENGTH

L3              =   LENGTH OF SHANK

Sd              =   DIAMETER OF SHANK

Z                =   NUMBER OF TEETH

=   AXIAL DEPTH OF WORKING PASSAGE

=   RADIAL WIDTH OF WORKING PASSAGE

=   CUTTING ANGLE OF TEETH

=   CONICAL ANGLE

N             =    NUMBER OF REVOLUTIONS - RPM

Ra           =    RADIUS

DX           =   RIGHT ROTATION

SX           =   LEFT ROTATION

n (max)      =   MAXIMUM RPM (allowance)

a

a
p

e

d2               =   DURCHMESSER REKTIFITIERTE VERTIEFUNG 

L3               =   SCHAFTLÄNGE

=   AXIALE PROZESS TIEFE

=   PROZESSRADIALBREITE

=   WINKEL SCHNEIDSPIRALE

=   KEGELWINKEL

Ra            =    RADIUS

a

a
p

e

Articolo     =   ARTICLE

=   LIST PRICE

Sx Pos       =   LEFT ROTATION POSITIVE HELIX

Dx Pos       =   RIGHT ROTATION POSITIVE HELIX

Sx Neg       =   LEFT ROTATION NEGATIVE HELIX

Dx Neg       =   RIGHT ROTATION NEGATIVE HELIX

Articolo      =   ARTIKEL

=   PREIS

Sx Pos        =   DREHRICHTUNG LINKS SPIRALE POSITIV

Dx Pos        =   DREHRICHTUNG RECHTS SPIRALE POSITIV 

Sx Neg        =   DREHRICHTUNG LINKS SPIRALE NEGATIV

Dx Neg        =   DREHRICHTUNG RECHTS SPIRALE NEGATIV 

€ €

€
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SIGLE E ABBREVIAZIONI
- LEGEND OF THE SYMBOLS AND ABBREVIATIONS
- SYMBOLE UND ABKURZUNGSZEICHEN 
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PANORAMICA MATERIALI DA LAVORARE
- LIST OF MATERIALS TO WORK
- ÜBERSICHT DER ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN 

- MULTISTRATO
- MULTIPLEX
- MULTIPLEX

- TRUCIOLARE
- CHIP BOARD
- SPANPLATTEN

- MDF
- MDF (Medium-density fibreboard)
- MDF (mitteldichte Holzfaserplatte)

- LEGNO DURO
- HARD WOOD
- HARTHOLZ

- LEGNO TENERO
- SOFT WOOD
- WEICHHOLZ 
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INDICE UTENSILI
- INDEX OF THE TOOLS
- INHALTSWERZEICHNIS DER WERKZEUGE

Pagina

WN 100-102

Punte a 2 denti elicoidali con testa a 90° per fori passanti

Router bits for through holes with head 90° and 2 helicoidal cuts

Bohrer mit Zwei Spiral schneiden mit 90° köpf für Durchgangslöcher

7

WN 110-112

Punte a 2 denti elicoidali con rasanti di testa per fori ciechi

Router bits for holes with spurs and 2 helicoidal cuts

Bohrer mit Zwei Spiral schneiden mit köpf vorschneider für Sacklöcher

8

WN 200-202 Chisel for bevels and grooves single lip 60°

Chipper mit eine linearen schneide für fase und Gravuren

Bulino a 1 dente lineare con testa inclinata 60° per smussi e incisioni

9

WN 250-252 Router bits for grooves with concave radius corner and 2 linear cuts

Fräser mit linearen schneiden für konkave Radius und Radius Gravuren

Fresa a 2 denti lineari con Raggio Concavo per cave e incisioni raggiate

10

11

13

WN 280-282 Router bits for finishing with hemispherical head and 2 helicoidal cuts

Fräser mit Spiral schneiden, Halbkugelfräser für Kopierung und finish 

Fresa a 2 denti elicoidali, testa semisferica per copiare a finitura

12

14

WN 410-412 Router bits for finishing with 2+2 Up-Down helicoidal cuts

Router bits for finishing with 1 helicoidal cut

Router bits for finishing with 2 helicoidal cuts

Router bits for sgroughing with 3 helicoidal cuts

Router bits for semi-finishing with 3 helicoidal cuts

Router bits for semi-finishing with 2 helicoidal cuts

Fräser UP-DOWN mit 2+2 Spiral schneiden für finish

Fräser mit einer Spiral schneide für finish

Fräser mit Zwei Spiral schneiden für finish

Fräser mit Drei Spiral schneiden für semi-Finish mit distanzierten Spän Brecher

Fräser mit Drei Spiral schneiden für Schrupp Bearbeitung 

Fräser mit Zwei Spiral schneiden für semi-Finish mit distanzierten Spän Brecher

Fresa Up-Down a 2+2 denti elicoidali per finitura

WN 500-501
Fresa a 1 dente elicoidale per finitura

WN 502-503

WN 510-511
Fresa a 2 denti elicoidali per finitura

WN 512-513

WN 520-521
Fresa a 2 denti elicoidali per semifinitura a passo spaziato

WN 522-523

Articolo

15
16

17
18

WN 550-551
Fresa a 3 denti elicoidali per finitura

WN 552-553

WN 560-561
Fresa a 3 denti elicoidali per semifinitura a passo spaziato

WN 562-563

WN 590-591
WN 592-593

Fresa a 3 denti elicoidali per sgrossatura

Router bits for finishing with 3 helicoidal cuts

Fräser mit Drei Spiral schneiden für finish

21

23

19

22

24

20
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INDICE UTENSILI
- INDEX OF THE TOOLS
- INHALTSWERZEICHNIS DER WERKZEUGE

PaginaArticolo

26

28

WN 680-682

WN 700-701
Fresa a 3 denti elicoidali con smusso per finitura 

Fresa a 3 denti elicoidali con smusso per sgrossatura

Fresa a 2+2 denti ibridi elicoidali per semifinitura 

Fresa per sedi serratura a 3 denti elicoidali per sgrossatura

Fresa per sedi serratura a 3 denti elicoidali con imbocco a finire + sgrossatura

WN 702-703

WN 720-721

WN 722-723

WN 870-871

WN 880-881

25

27

29

30

31

Router bits for finishing with bevel and 3 helicoidal cuts

Router bits for sgroughing with bevel and 3 helicoidal cuts 

Router bits for semi-finishing with 2+2 helicoidal hybrid cuts

Router bits for door locks with 3 helicoidal cuts

Sgroughing router bits for door locks with 3 helicoidal cuts

Fräser mit Drei Spiral schneiden und fase für finish

Fräser mit Drei Spiral schneiden und fase für Schrupp Bearbeitung

Fräser mit 2+2 Hybrid schneiden für semi-Finish

Fräser für schlosssitz mit Drei Spiral schneiden für Schrupp Bearbeitung

Fräser für schlosssitz mit Drei Spiral schneiden mit Schlichteingang + Schrupp Bearbeitung
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PUNTE PER FORI PASSANTI A 2 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR THROUGH HOLES WITH HEAD 90° AND HELICOIDAL CUTS
-  BOHRER FÜR DURCHGANGSLÖCHER MIT ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

 D L1 L d1 Z Articolo Articolo

2 15 50 2 2 WN 100.020LE WN 102.020LE

2,5 17 50 2,5 2 WN 100.025LE WN 102.025LE

3 20 50 3 2 WN 100.030LE WN 102.030LE

3 27 60 3 2 WN 100.030QG WN 102.030QG

3,5 22 50 3,5 2 WN 100.035MB WN 102.035MB

3,5 32 60 3,5 2 WN 100.035SG WN 102.035SG

4 32 60 4 2 WN 100.040QG WN 102.040QG

4 42 80 4 2 WN 100.040SK WN 102.040SK

5 32 60 5 2 WN 100.050PG WN 102.050PG

5 42 80 5 2 WN 100.050RK WN 102.050RK

6 32 60 6 2 WN 100.060MG WN 102.060MG

6 42 80 6 2 WN 100.060QK WN 102.060QK

6 52 100 6 2 WN 100.060SO WN 102.060SO

8 42 80 8 2 WN 100.080NK WN 102.080NK

8 52 100 8 2 WN 100.080PO WN 102.080PO

8 72 120 8 2 WN 100.080TS WN 102.080TS

10 52 100 10 2 WN 100.100OO WN 102.100OO

10 72 120 10 2 WN 100.100SS WN 102.100SS

10 92 140 10 2 WN 100.100WV WN 102.100WV

12 72 120 12 2 WN 100.120RS WN 102.120RS

12 92 140 12 2 WN 100.120VV WN 102.120VV

12 112 160 12 2 WN 100.120ZX WN 102.120ZX

WN 102WN 100HM Z 2

DX SX

D
x
-P

o
s

S
x
-P

o
s

MAN

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
4.000 - 9.000

Velocità di rotazione (g/1')
4.000 - 5.000
5.000 - 7.000
7.000 - 9.000

Velocità di avanzamento in foratura Vf
1.5 - 2.5 m/min
2.5 - 4 m/min
4 - 5.5 m/min

n.max  (g/1')

18.000

i
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PUNTE PER FORI CIECHI A 2 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR HOLES WITH SPURS AND 2 HELICOIDAL CUTS
- BOHRER FÜR SACKLÖCHER MIT ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

Articolo Articolo

HM Z 2

DX SX

D
x
-P

o
s

S
x
-P

o
s

MAN

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
4.000 - 9.000

Velocità di rotazione (g/1')
4.000 - 5.000
5.000 - 7.000
7.000 - 9.000

Velocità di avanzamento in foratura Vf
1.5 - 2.5 m/min
2.5 - 4 m/min
4 - 5.5 m/min

n.max  (g/1')

18.000

WN 112WN 110

 D L1 L d1 Z

2 15 50 2 2

2,5 17 50 2,5 2

3 20 50 3 2

3 27 60 3 2

3,5 22 50 3,5 2

3,5 32 60 3,5 2

4 32 60 4 2

4 42 80 4 2

5 32 60 5 2

5 42 80 5 2

6 32 60 6 2

6 42 80 6 2

6 52 100 6 2

8 42 80 8 2

8 52 100 8 2

8 72 120 8 2

10 52 100 10 2

10 72 120 10 2

10 92 140 10 2

12 72 120 12 2

12 92 140 12 2

12 112 160 12 2

WN 110.020LE

WN 110.025LE

WN 110.030LE

WN 110.030QG

WN 110.035MB

WN 110.035SG

WN 110.040QG

WN 110.040SK

WN 110.050PG

WN 110.050RK

WN 110.060MG

WN 110.060QK

WN 110.060SO

WN 110.080NK

WN 110.080PO

WN 110.080TS

WN 110.100OO

WN 110.100SS

WN 110.100WV

WN 110.120RS

WN 110.120VV

WN 110.120ZX

WN 112.020LE

WN 112.025LE

WN 112.030LE

WN 112.030QG

WN 112.035MB

WN 112.035SG

WN 112.040QG

WN 112.040SK

WN 112.050PG

WN 112.050RK

WN 112.060MG

WN 112.060QK

WN 112.060SO

WN 112.080NK

WN 112.080PO

WN 112.080TS

WN 112.100OO

WN 112.100SS

WN 112.100WV

WN 112.120RS

WN 112.120VV

WN 112.120ZX

i
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BULINO A 60° PER INCISIONI A 1 TAGLIENTI LINEARE
- CHISEL FOR BEVELS AND GROOVES SINGLE LIP 60°
- CHIPPER FÜR GRAVUREN 60° MIT EINER LINEAREN SCHNEIDE

WN 202WN 200HM Z 1

DX SX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 15.000

Velocità di avanzamento Vf
3 - 4 m/min

i

 D L1 L d1 Z α Articolo Articolo

6 12 60 6 1 60° WN 200.060FG WN 202.060FG

8 17 60 8 1 60° WN 200.080FG WN 202.080FG

10 20 80 10 1 60° WN 200.100FK WN 202.100FK

12 22 80 12 1 60° WN 200.120FK WN 202.120FK

MEC
n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1
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FRESE PER INCISIONI A RAGGIO CONCAVO A 2 TAGLIENTI LINEARI
- ROUTER BITS FOR GROOVES WITH CONCAVE RADIUS CORNER WITH 2 LINEAR CUTS
-  FRÄSER FÜR KONKAVE RADIUS GRAVUREN MIT ZWEI LINEAREN SCHNEIDEN

Articolo Articolo

HM Z 2

DX SX

D
x
-P

o
s

S
x
-P

o
s

WN 252WN 250

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 15.000

Velocità di avanzamento Vf
3 - 4 m/min

i
n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

MAN

 D L1 L d1 Z Ra

0,8 10 80 8 2 3,0 WN 250.008MK WN 252.008MK

1,0 12 80 10 2 4,0 WN 250.010MK WN 252.010MK

1,2 15 80 12 2 5,0 WN 250.012NK WN 252.012NK

1,4 17 80 14 2 6,0 WN 250.014OK WN 252.014OK

Ra
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FRESE SEMISFERICHE A 2 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH HEMISPHERICAL HEAD AND 2 HELICOIDAL CUTS
- HALBKUGELFRÄSER MIT ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 282WN 280HM Z 2

DX SX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

MAN

D
x
-P

o
s

S
x
-P

o
s

 D L1 L d1 Z Ra

3 12 50 3 2 1,5 WN 280.030IE WN 282.030IE

4 15 50 4 2 2,0 WN 280.040IB WN 282.040IB

5 17 50 5 2 2,5 WN 280.050IB WN 282.050IB

5 27 60 5 2 2,5 WN 280.050MG WN 282.050MG

6 17 50 6 2 3,0 WN 280.060HE WN 282.060HE

6 27 60 6 2 3,0 WN 280.060LG WN 282.060LG

8 22 60 8 2 4,0 WN 280.080HG WN 282.080HG

8 32 80 8 2 4,0 WN 280.080LK WN 282.080LK

10 32 80 10 2 5,0 WN 280.100KK WN 282.100KK

10 42 100 10 2 5,0 WN 280.100MO WN 282.100MO

10 52 100 10 2 5,0 WN 280.100OO WN 282.100OO

12 32 80 12 2 6,0 WN 280.120JK WN 282.120JK

12 42 100 12 2 6,0 WN 280.120LO WN 282.120LO

12 52 100 12 2 6,0 WN 280.120NO WN 282.120NO

Diametro
3 - 5 mm
6 - 8 mm
10 - 12 mm

Velocità di avanzamento Vf
2 m/min
4 m/min
8 m/min
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- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH 2+2 UP-DOWN HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER UP-DOWN  MIT ZWEI + ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

Articolo Articolo

HM Z 2+2

DX SX

WN 412WN 410

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

FRESE PIANE UP-DOWN A 2+2 TAGLIENTI ELICOIDALI

MEC

 D L1 L d1 Z

6 27 60 6 2+2 WN 410.060LG WN 412.060LG

8 32 80 8 2+2 WN 410.080LK WN 412.080LK

10 32 80 10 2+2 WN 410.100KK WN 412.100KK

10 42 100 10 2+2 WN 410.100MO WN 412.100MO

10 52 110 10 2+2 WN 410.100OQ WN 412.100OQ

12 32 80 12 2+2 WN 410.120JK WN 412.120JK

12 42 100 12 2+2 WN 410.120LO WN 412.120LO

12 52 110 12 2+2 WN 410.120NQ WN 412.120NQ

14 52 110 14 2+2 WN 410.140MQ WN 412.140MQ

16 42 100 16 2+2 WN 410.160JO WN 412.160JO

16 52 110 16 2+2 WN 410.160LQ WN 412.160LQ

20 52 110 20 2+2 WN 410.200JQ WN 412.200JQ

20 72 150 20 2+2 WN 410.200NW WN 412.200NW

25 72 150 25 2+2 WN 410.250LW WN 412.250LW

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
6 - 10 mm
6 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm
20 - 25 mm
20 - 25 mm

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

Velocità di avanzamento Vf
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min
15 m/min
13 m/mini
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FRESE PIANE PER FINITURA A 1 TAGLIENTE ELICOIDALE
- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH 1 HELICOIDAL CUT
- FLACHFRÄSER FÜR FINISH MIT EINER SPIRAL SCHNEIDE

WN 501WN 500HM Z 1

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
2.1
1.2
2.0
1.4
1.7

MAN

D
x
-P

o
s

Diametro
3 - 6 mm
3 - 6 mm
6 - 8 mm
6 - 8 mm
10 - 12 mm
10 - 12 mm

Velocità di avanzamento Vf
2.5 m/min
2 m/min
4 m/min
3 m/min
4 m/min
3 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 500

WN 501

 D L1 L d1 Z

3 12 50 3 1 WN 500.030IE WN 501.030IE

4 15 50 4 1 WN 500.040IB WN 501.040IB

5 17 50 5 1 WN 500.050IB WN 501.050IB

5 27 60 5 1 WN 500.050MG WN 501.050MG

6 17 50 6 1 WN 500.060HE WN 501.060HE

6 22 60 6 1 WN 500.060JG WN 501.060JG

6 27 60 6 1 WN 500.060LG WN 501.060LG

8 27 60 8 1 WN 500.080JG WN 501.080JG

8 32 80 8 1 WN 500.080LK WN 501.080LK

8 42 100 8 1 WN 500.080NO WN 501.080NO

10 32 80 10 1 WN 500.100KK WN 501.100KK

10 42 100 10 1 WN 500.100MO WN 501.100MO

10 52 100 10 1 WN 500.100OO WN 501.100OO

12 32 80 12 1 WN 500.120JK WN 501.120JK

12 42 100 12 1 WN 500.120LO WN 501.120LO

12 52 100 12 1 WN 500.120NO WN 501.120NO

Profondità di lavorazione
< 10 mm
> 10 mm
< 15 mm
> 15 mm
< 20 mm
> 20 mm
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- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH 1 HELICOIDAL CUT
- FLACHFRÄSER FÜR FINISH MIT EINER SPIRAL SCHNEIDE

Articolo Articolo

HM

SX

WN 503WN 502

FRESE PIANE PER FINITURA A 1 TAGLIENTE ELICOIDALE

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
2.1
1.2
2.0
1.4
1.7

MAN

Diametro
3 - 6 mm
3 - 6 mm
6 - 8 mm
6 - 8 mm
10 - 12 mm
10 - 12 mm

Velocità di avanzamento Vf
2.5 m/min
2 m/min
4 m/min
3 m/min
4 m/min
3 m/min

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 502

WN 503

Profondità di lavorazione
< 10 mm
> 10 mm
< 15 mm
> 15 mm
< 20 mm
> 20 mm

Z 1

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

 D L1 L d1 Z

3 12 50 3 1 WN 502.030IE WN 503.030IE

4 15 50 4 1 WN 502.040IB WN 503.040IB

5 17 50 5 1 WN 502.050IB WN 503.050IB

5 27 60 5 1 WN 502.050MG WN 503.050MG

6 17 50 6 1 WN 502.060HE WN 503.060HE

6 22 60 6 1 WN 502.060JG WN 503.060JG

6 27 60 6 1 WN 502.060LG WN 503.060LG

8 27 60 8 1 WN 502.080JG WN 503.080JG

8 32 80 8 1 WN 502.080LK WN 503.080LK

8 42 100 8 1 WN 502.080NO WN 503.080NO

10 32 80 10 1 WN 502.100KK WN 503.100KK

10 42 100 10 1 WN 502.100MO WN 503.100MO

10 52 100 10 1 WN 502.100OO WN 503.100OO

12 32 80 12 1 WN 502.120JK WN 503.120JK

12 42 100 12 1 WN 502.120LO WN 503.120LO

12 52 100 12 1 WN 502.120NO WN 503.120NO



015

FRESE PIANE PER FINITURA A 2 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH 2 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR FINISH MIT ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 511WN 510HM Z 2

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
3 - 6 mm
3 - 6 mm
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm

Velocità di avanzamento Vf
3 m/min
4 m/min
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 510

WN 511

Profondità di lavorazione
< 10 mm
> 10 mm
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm

 D L1 L d1 Z

3 12 50 3 2 WN 510.030IE WN 511.030IE

4 15 50 4 2 WN 510.040IB WN 511.040IB

5 17 50 5 2 WN 510.050IB WN 511.050IB

5 27 60 5 2 WN 510.050MG WN 511.050MG

6 17 60 6 2 WN 510.060HG WN 511.060HG

6 22 60 6 2 WN 510.060JG WN 511.060JG

6 27 60 6 2 WN 510.060LG WN 511.060LG

8 22 60 8 2 WN 510.080HG WN 511.080HG

8 32 80 8 2 WN 510.080LK WN 511.080LK

8 42 100 8 2 WN 510.080NO WN 511.080NO

10 32 80 10 2 WN 510.100KK WN 511.100KK

10 42 100 10 2 WN 510.100MO WN 511.100MO

10 52 100 10 2 WN 510.100OO WN 511.100OO

12 32 80 12 2 WN 510.120JK WN 511.120JK

12 42 100 12 2 WN 510.120LO WN 511.120LO

12 52 100 12 2 WN 510.120NO WN 511.120NO

14 42 100 14 2 WN 510.140KO WN 511.140KO

14 52 100 14 2 WN 510.140MO WN 511.140MO

16 42 100 16 2 WN 510.160JO WN 511.160JO

16 52 100 16 2 WN 510.160LO WN 511.160LO

16 72 130 16 2 WN 510.160PU WN 511.160PU

MEC



016

- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH 2 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR FINISH MIT ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

Articolo Articolo

HM

SX

WN 513WN 512

FRESE PIANE PER FINITURA A 2 TAGLIENTI ELICOIDALI

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 512

WN 513

Z 2

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
3 - 6 mm
3 - 6 mm
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm

Velocità di avanzamento Vf
3 m/min
4 m/min
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min

Profondità di lavorazione
< 10 mm
> 10 mm
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm

 D L1 L d1 Z

3 12 50 3 2 WN 512.030IE WN 513.030IE

4 15 50 4 2 WN 512.040IB WN 513.040IB

5 17 50 5 2 WN 512.050IB WN 513.050IB

5 27 60 5 2 WN 512.050MG WN 513.050MG

6 17 60 6 2 WN 512.060HG WN 513.060HG

6 22 60 6 2 WN 512.060JG WN 513.060JG

6 27 60 6 2 WN 512.060LG WN 513.060LG

8 22 60 8 2 WN 512.080HG WN 513.080HG

8 32 80 8 2 WN 512.080LK WN 513.080LK

8 42 100 8 2 WN 512.080NO WN 513.080NO

10 32 80 10 2 WN 512.100KK WN 513.100KK

10 42 100 10 2 WN 512.100MO WN 513.100MO

10 52 100 10 2 WN 512.100OO WN 513.100OO

12 32 80 12 2 WN 512.120JK WN 513.120JK

12 42 100 12 2 WN 512.120LO WN 513.120LO

12 52 100 12 2 WN 512.120NO WN 513.120NO

14 42 100 14 2 WN 512.140KO WN 513.140KO

14 52 100 14 2 WN 512.140MO WN 513.140MO

16 42 100 16 2 WN 512.160JO WN 513.160JO

16 52 100 16 2 WN 512.160LO WN 513.160LO

16 72 130 16 2 WN 512.160PU WN 513.160PU



017

FRESE PIANE PER SEMIFINITURA A 2 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SEMI-FINISHING WITH 2 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR SEMI-FINISH MIT ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 521WN 520HM Z 2

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm

Velocità di avanzamento Vf
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 520

WN 521

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm

MEC

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 2 WN 520.080HG WN 521.080HG

8

8

32

42

80

100

8

8

2

2

WN 520.080LK

WN 520.080NO

WN 521.080LK

WN 521.080NO

10 32 80 10 2 WN 520.100KK WN 521.100KK

10 42 100 10 2 WN 520.100MO WN 521.100MO

10 52 100 10 2 WN 520.100OO WN 521.100OO

12 32 80 12 2 WN 520.120JK WN 521.120JK

12 42 100 12 2 WN 520.120LO WN 521.120LO

12 52 100 12 2 WN 520.120NO WN 521.120NO

14 42 100 14 2 WN 520.140KO WN 521.140KO

14 52 100 14 2 WN 520.140MO WN 521.140MO

16 42 100 16 2 WN 520.160JO WN 521.160JO

16 52 100 16 2 WN 520.160LO WN 521.160LO

16 72 130 16 2 WN 520.160PU WN 521.160PU



018

Articolo Articolo

HM

SX

WN 523WN 522

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 522

WN 523

Z 2

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm

Velocità di avanzamento Vf
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm

FRESE PIANE PER SEMIFINITURA A 2 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SEMI-FINISHING WITH 2 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR SEMI-FINISH MIT ZWEI SPIRAL SCHNEIDEN

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 2 WN 522.080HG WN 523.080HG

8

8

42

32

100

80

8

8

2

2

WN 522.080NO

WN 522.080LK

WN 523.080NO

WN 523.080LK

10 32 80 10 2 WN 522.100KK WN 523.100KK

10 42 100 10 2 WN 522.100MO WN 523.100MO

10 52 100 10 2 WN 522.100OO WN 523.100OO

12 32 80 12 2 WN 522.120JK WN 523.120JK

12 42 100 12 2 WN 522.120LO WN 523.120LO

12 52 100 12 2 WN 522.120NO WN 523.120NO

14 42 100 14 2 WN 522.140KO WN 523.140KO

14 52 100 14 2 WN 522.140MO WN 523.140MO

16 42 100 16 2 WN 522.160JO WN 523.160JO

16 52 100 16 2 WN 522.160LO WN 523.160LO
16 72 130 16 2 WN 522.160PU WN 523.160PU



019

FRESE PIANE PER FINITURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH 3 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR FINISH MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 551WN 550HM Z 3

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm
18 - 25 mm
18 - 25 mm

Velocità di avanzamento Vf
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min
15 m/min
13 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 550

WN 551

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

MEC

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 3 WN 550.080HG WN 551.080HG

8

8

32

42

80

90

8

8

3

3

WN 550.080LK

WN 550.080NM

WN 551.080LK

WN 551.080NM

10 32 80 10 3 WN 550.100KK WN 551.100KK

10 42 100 10 3 WN 550.100MO WN 551.100MO

10 52 100 10 3 WN 550.100OO WN 551.100OO

12 32 80 12 3 WN 550.120JK WN 551.120JK

12 42 100 12 3 WN 550.120LO WN 551.120LO

12 52 100 12 3 WN 550.120NO WN 551.120NO

14 42 100 14 3 WN 550.140KO WN 551.140KO

14 52 100 14 3 WN 550.140MO WN 551.140MO

14 72 130 14 3 WN 550.140QD WN 551.140QD

16 42 100 16 3 WN 550.160JO WN 551.160JO

16 52 100 16 3 WN 550.160LO WN 551.160LO

16 62 120 16 3 WN 550.160NS WN 551.160NS

16 72 130 16 3 WN 550.160PU WN 551.160PU

18 52 100 18 3 WN 550.180KO WN 551.180KO

18 72 130 18 3 WN 550.180OU WN 551.180OU

20 52 100 20 3 WN 550.200JO WN 551.200JO

20 62 120 20 3 WN 550.200LS WN 551.200LS

20 72 130 20 3 WN 550.200NC WN 551.200NC

20 102 160 20 3 WN 550.200TX WN 551.200TX

25 52 100 25 3 WN 550.250HO WN 551.250HO

25 72 130 25 3 WN 550.250LC WN 551.250LC

25 102 160 25 3 WN 550.250RX WN 551.250RX

20 87 150 20 3 WN 550.200QW WN 551.200QW

25 87 150 25 3 WN 550.250OW WN 551.250OW



020

Articolo Articolo

HM

SX

WN 553WN 552

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 552

WN 553

Z 3

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm
18 - 25 mm
18 - 25 mm

Velocità di avanzamento Vf
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min
15 m/min
13 m/min

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

FRESE PIANE PER FINITURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH 3 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR FINISH MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 3 WN 552.080HG WN 553.080HG

8

8

42

32

90

80

8

8

3

3

WN 552.080NM

WN 552.080LK

WN 553.080NM

WN 553.080LK

10 32 80 10 3 WN 552.100KK WN 553.100KK

10 42 100 10 3 WN 552.100MO WN 553.100MO

10 52 100 10 3 WN 552.100OO WN 553.100OO

12 32 80 12 3 WN 552.120JK WN 553.120JK

12 42 100 12 3 WN 552.120LO WN 553.120LO

12 52 100 12 3 WN 552.120NO WN 553.120NO

14 42 100 14 3 WN 552.140KO WN 553.140KO

14 52 100 14 3 WN 552.140MO WN 553.140MO

14 72 130 14 3 WN 552.140QD WN 553.140QD

16 42 100 16 3 WN 552.160JO WN 553.160JO

16 52 100 16 3 WN 552.160LO WN 553.160LO

16 62 120 16 3 WN 552.160NS WN 553.160NS

16 72 130 16 3 WN 552.160PU WN 553.160PU

18 52 100 18 3 WN 552.180KO WN 553.180KO

18 72 130 18 3 WN 552.180OU WN 553.180OU

20 52 100 20 3 WN 552.200JO WN 553.200JO

20 62 120 20 3 WN 552.200LS WN 553.200LS

20 72 130 20 3 WN 552.200NC WN 553.200NC

20 102 160 20 3 WN 552.200TX WN 553.200TX

25 52 100 25 3 WN 552.250HO WN 553.250HO

25 72 130 25 3 WN 552.250LC WN 553.250LC

25 102 160 25 3 WN 552.250RX WN 553.250RX

20 87 150 20 3 WN 552.200QW WN 553.200QW

25 87 150 25 3 WN 552.250OW WN 553.250OW



021

FRESE PIANE PER SEMIFINITURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SEMI-FINISHING WITH 3 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR SEMI-FINISH MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 561WN 560HM Z 3

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm
18 - 25 mm
18 - 25 mm

Velocità di avanzamento Vf
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min
15 m/min
13 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 560

WN 561

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

MEC

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 3 WN 560.080HG WN 561.080HG

8

8

32

42

80

90

8

8

3

3

WN 560.080LK

WN 560.080NM

WN 561.080LK

WN 561.080NM

10 32 80 10 3 WN 560.100KK WN 561.100KK

10 42 100 10 3 WN 560.100MO WN 561.100MO

10 52 100 10 3 WN 560.100OO WN 561.100OO

12 32 80 12 3 WN 560.120JK WN 561.120JK

12 42 100 12 3 WN 560.120LO WN 561.120LO

12 52 100 12 3 WN 560.120NO WN 561.120NO

14 42 100 14 3 WN 560.140KO WN 561.140KO

14 52 100 14 3 WN 560.140MO WN 561.140MO

14 72 130 14 3 WN 560.140QD WN 561.140QD

16 42 100 16 3 WN 560.160JO WN 561.160JO

16 52 100 16 3 WN 560.160LO WN 561.160LO

16 62 120 16 3 WN 560.160NS WN 561.160NS

16 72 130 16 3 WN 560.160PU WN 561.160PU

18 52 100 18 3 WN 560.180KO WN 561.180KO

18 72 130 18 3 WN 560.180OU WN 561.180OU

20 52 100 20 3 WN 560.200JO WN 561.200JO

20 62 120 20 3 WN 560.200LS WN 561.200LS

20 72 130 20 3 WN 560.200NC WN 561.200NC

20 102 160 20 3 WN 560.200TX WN 561.200TX

25 52 100 25 3 WN 560.250HO WN 561.250HO

25 72 130 25 3 WN 560.250LC WN 561.250LC

25 102 160 25 3 WN 560.250RX WN 561.250RX

20 87 150 20 3 WN 560.200QW WN 561.200QW

25 87 150 25 3 WN 560.250OW WN 561.250OW



022

Articolo Articolo

HM

SX

WN 563WN 562

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 562

WN 563

Z 3

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm
18 - 25 mm
18 - 25 mm

Velocità di avanzamento Vf
6 m/min
5 m/min
12 m/min
10 m/min
15 m/min
13 m/min

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

FRESE PIANE PER SEMIFINITURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SEMI-FINISHING WITH 3 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR SEMI-FINISH MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 3 WN 562.080HG WN 563.080HG

8
8

32
42

80
90

8
8

3
3

WN 562.080LK
WN 562.080NM

WN 563.080LK
WN 563.080NM

10 32 80 10 3 WN 562.100KK WN 563.100KK

10 42 100 10 3 WN 562.100MO WN 563.100MO

10 52 100 10 3 WN 562.100OO WN 563.100OO

12 32 80 12 3 WN 562.120JK WN 563.120JK

12 42 100 12 3 WN 562.120LO WN 563.120LO

12 52 100 12 3 WN 562.120NO WN 563.120NO

14 42 100 14 3 WN 562.140KO WN 563.140KO

14 52 100 14 3 WN 562.140MO WN 563.140MO

14 72 130 14 3 WN 562.140QD WN 563.140QD

16 42 100 16 3 WN 562.160JO WN 563.160JO

16 52 100 16 3 WN 562.160LO WN 563.160LO

16 62 120 16 3 WN 562.160NS WN 563.160NS

16 72 130 16 3 WN 562.160PU WN 563.160PU

18 52 100 18 3 WN 562.180KO WN 563.180KO

18 72 130 18 3 WN 562.180OU WN 563.180OU

20 52 100 20 3 WN 562.200JO WN 563.200JO

20 62 120 20 3 WN 562.200LS WN 563.200LS

20 72 130 20 3 WN 562.200NC WN 563.200NC

20 102 160 20 3 WN 562.200TX WN 563.200TX

25 52 100 25 3 WN 562.250HO WN 563.250HO

25 72 130 25 3 WN 562.250LC WN 563.250LC

25 102 160 25 3 WN 562.250RX WN 563.250RX

20 87 150 20 3 WN 562.200QW WN 563.200QW

25 87 150 25 3 WN 562.250OW WN 563.250OW



023

FRESE PIANE PER SEMISGROSSATURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SGROUGHING WITH 3 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR SEMI- SCHRUPP MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 591WN 590HM Z 3

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm
18 - 25 mm
18 - 25 mm

Velocità di avanzamento Vf
8 m/min
6 m/min
16 m/min
13 m/min
20 m/min
18 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 590

WN 591

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

MEC

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 3

8
8

32
42

80
90

8
8

3
3

10 32 80 10 3

10 42 100 10 3

10 52 100 10 3

12 32 80 12 3

12 42 100 12 3

12 52 100 12 3

14 42 100 14 3

14 52 100 14 3

14 72 130 14 3

16 42 100 16 3

16 52 100 16 3

16 62 120 16 3

16 72 130 16 3

18 52 100 18 3

18 72 130 18 3

20 52 100 20 3

20 62 120 20 3

20 72 130 20 3

20 102 160 20 3

25 52 100 25 3

25 72 130 25 3

25 102 160 25 3

20 87 150 20 3

25 87 150 25 3

WN 590.080HG
WN 590.080LK
WN 590.080NM

WN 590.100KK

WN 590.100MO

WN 590.100OO

WN 590.120JK

WN 590.120LO

WN 590.120NO

WN 590.140KO

WN 590.140MO

WN 590.140QD

WN 590.160JO

WN 590.160LO

WN 590.160NS

WN 590.160PU

WN 590.180KO

WN 590.180OU

WN 590.200JO

WN 590.200LS

WN 590.200NC

WN 590.200TX

WN 590.250HO

WN 590.250LC

WN 590.250RX

WN 590.200QW

WN 590.250OW

WN 591.080HG
WN 591.080LK
WN 591.080NM

WN 591.100KK

WN 591.100MO

WN 591.100OO

WN 591.120JK

WN 591.120LO

WN 591.120NO

WN 591.140KO

WN 591.140MO

WN 591.140QD

WN 591.160JO

WN 591.160LO

WN 591.160NS

WN 591.160PU

WN 591.180KO

WN 591.180OU

WN 591.200JO

WN 591.200LS

WN 591.200NC

WN 591.200TX

WN 591.250HO

WN 591.250LC

WN 591.250RX

WN 591.200QW

WN 591.250OW



024

Articolo Articolo

HM

SX

WN 593WN 592

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 592

WN 593

Z 3

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
8 - 10 mm
8 - 10 mm
12 - 16 mm
12 - 16 mm
18 - 25 mm
18 - 25 mm

Velocità di avanzamento Vf
8 m/min
6 m/min
16 m/min
13 m/min
20 m/min
18 m/min

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

FRESE PIANE PER SEMISGROSSATURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SGROUGHING WITH 3 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER FÜR SEMI- SCHRUPP MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

 D L1 L d1 Z

8 22 60 8 3 WN 592.080HG WN 593.080HG

8

8

32

42

80

90

8

8

3

3

WN 592.080LK

WN 592.080NM

WN 593.080LK

WN 593.080NM

10 32 80 10 3 WN 592.100KK WN 593.100KK

10 42 100 10 3 WN 592.100MO WN 593.100MO

10 52 100 10 3 WN 592.100OO WN 593.100OO

12 32 80 12 3 WN 592.120JK WN 593.120JK

12 42 100 12 3 WN 592.120LO WN 593.120LO

12 52 100 12 3 WN 592.120NO WN 593.120NO

14 42 100 14 3 WN 592.140KO WN 593.140KO

14 52 100 14 3 WN 592.140MO WN 593.140MO

14 72 130 14 3 WN 592.140QD WN 593.140QD

16 42 100 16 3 WN 592.160JO WN 593.160JO

16 52 100 16 3 WN 592.160LO WN 593.160LO

16 62 120 16 3 WN 592.160NS WN 593.160NS

16 72 130 16 3 WN 592.160PU WN 593.160PU

18 52 100 18 3 WN 592.180KO WN 593.180KO

18 72 130 18 3 WN 592.180OU WN 593.180OU

20 52 100 20 3 WN 592.200JO WN 593.200JO

20 62 120 20 3 WN 592.200LS WN 593.200LS

20 72 130 20 3 WN 592.200NC WN 593.200NC

20 102 160 20 3 WN 592.200TX WN 593.200TX

25 52 100 25 3 WN 592.250HO WN 593.250HO

25 72 130 25 3 WN 592.250LC WN 593.250LC

25 102 160 25 3 WN 592.250RX WN 593.250RX

20 87 150 20 3 WN 592.200QW WN 593.200QW

25 87 150 25 3 WN 592.250OW WN 593.250OW
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FRESE CON SMUSSO PER FINITURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH BEVEL AND 3 HELICOIDAL CUTS
- FRÄSER MIT FASE FÜR FINISH MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 701WN 700HM Z 3

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 15.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
14 mm
16 mm
20 mm

Velocità di avanzamento Vf
4 m/min
5 m/min
6 m/min

Velocità di avanzamento in foratura  Vf
4 m/min
6 m/min
8 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 700

WN 701

MEC

 D L1 L d1 Z

14 52 100 14 3 WN 700.140MO WN 701.140MO

16 52 100 16 3 WN 700.160LO WN 701.160LO

16 72 130 16 3 WN 700.160PU WN 701.160PU

20 52 100 20 3 WN 700.200JO WN 701.200JO

20 72 130 20 3 WN 700.200NC WN 701.200NC
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Articolo Articolo

HM

SX

WN 703WN 702

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 702

WN 703

Z 3

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 15.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
14 mm
16 mm
20 mm

Velocità di avanzamento Vf
4 m/min
5 m/min
6 m/min

Velocità di avanzamento in foratura  Vf
4 m/min
6 m/min
8 m/min

FRESE CON SMUSSO PER FINITURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR FINISHING WITH BEVEL AND 3 HELICOIDAL CUTS
- FRÄSER MIT FASE FÜR FINISH MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

 D L1 L d1 Z

14 52 100 14 3 WN 702.140MO WN 703.140MO

16 52 100 16 3 WN 702.160LO WN 703.160LO

16 72 130 16 3 WN 702.160PU WN 703.160PU

20 52 100 20 3 WN 702.200JO WN 703.200JO

20 72 130 20 3 WN 702.200NC WN 703.200NC
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FRESE CON SMUSSO PER SGROSSATURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SGROUGHING WITH BEVEL AND 3 HELICOIDAL CUTS
- FRÄSER MIT FASE ZUM SCHRUPPEN MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

WN 721WN 720HM Z 3

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 15.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
14 mm
16 mm
20 mm

Velocità di avanzamento Vf
4 m/min
5 m/min
6 m/min

Velocità di avanzamento in foratura  Vf
4 m/min
6 m/min
8 m/min

DX

D
x
-N

e
g

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 720

WN 721

MEC

 D L1 L d1 Z

14 52 100 14 3 WN 720.140MO WN 721.140MO

16 52 100 16 3 WN 720.160LO WN 721.160LO

16 72 130 16 3 WN 720.160PU WN 721.160PU

20 52 100 20 3 WN 720.200JO WN 721.200JO

20 72 130 20 3 WN 720.200NC WN 721.200NC
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Articolo Articolo

HM

SX

WN 723WN 722

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

WN 722

WN 723

Z 3

SX

S
x
-P

o
s

S
x
-N

e
g

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 15.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
14 mm
16 mm
20 mm

Velocità di avanzamento Vf
4 m/min
5 m/min
6 m/min

Velocità di avanzamento in foratura  Vf
4 m/min
6 m/min
8 m/min

FRESE CON SMUSSO PER SGROSSATURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SGROUGHING WITH BEVEL AND 3 HELICOIDAL CUTS
- FRÄSER MIT FASE ZUM SCHRUPPEN MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

 D L1 L d1 Z

14 52 100 14 3 WN 722.140MO WN 723.140MO

16 52 100 16 3 WN 722.160LO WN 723.160LO

16 72 130 16 3 WN 722.160PU WN 723.160PU

20 52 100 20 3 WN 722.200JO WN 723.200JO

20 72 130 20 3 WN 722.200NC WN 723.200NC



029

FRESE PIANE PER SEMIFINITURA A 2+2 TAGLIENTI IBRIDI ELICOIDALI
- ROUTER BITS FOR SEMI-FINISHING WITH 2+2 HELICOIDAL HYBRID CUTS
-  FLACHFRÄSER FÜR SEMI-FINISH MIT ZWEI + ZWEI HYBRID SPIRAL SCHNEIDEN

WN 682WN 680HM Z 2+2

DX

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
18.000 - 24.000

i

Articolo Articolo

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

D
x
-P

o
s

Diametro
10 - 12 mm
10 - 12 mm
14 - 16 mm
14 - 16 mm
18 - 20 mm
18 - 20 mm

Velocità di avanzamento Vf
8 m/min
6 m/min
12 m/min
10 m/min
15 m/min
13 m/min

n.max  (g/1')

30.000

Ø3 / Ø20

Profondità di lavorazione
< 15 mm
> 15 mm
< 25 mm
> 25 mm
< 40 mm
> 40 mm

MEC

SX

S
x
-P

o
s

 D L1 L d1 Z

10 32 80 10 4 WN 680.100KK WN 682.100KK

10 42 100 10 4 WN 680.100MO WN 682.100MO

10 52 100 10 4 WN 680.100OO WN 682.100OO

12 32 80 12 4 WN 680.120JK WN 682.120JK

12 42 100 12 4 WN 680.120LO WN 682.120LO

12 52 100 12 4 WN 680.120NO WN 682.120NO

14 42 100 14 4 WN 680.140KO WN 682.140KO

14 52 100 14 4 WN 680.140MO WN 682.140MO

14 72 130 14 4 WN 680.140QD WN 682.140QD

16 42 100 16 4 WN 680.160JO WN 682.160JO

16 52 100 16 4 WN 680.160LO WN 682.160LO

16 62 120 16 4 WN 680.160NS WN 682.160NS

16 72 130 16 4 WN 680.160PU WN 682.160PU

18 52 100 18 4 WN 680.180KO WN 682.180KO

18 72 130 18 4 WN 680.180OU WN 682.180OU

20 52 100 20 4 WN 680.200JO WN 682.200JO

20 72 130 20 4 WN 680.200NC WN 682.200NC

20 102 160 20 4 WN 680.200TX WN 682.200TX
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Articolo Articolo

HM WN 871WN 870

WN 870

WN 871

Z 3

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 18.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
14 - 16 mm
14 - 16 mm
18 - 20 mm
18 - 20 mm

Velocità di avanzamento Vf
8 - 10 m/min
6 - 8 m/min
10 - 12 m/min
8 - 10 m/min

Profondità di lavorazione
< 10 mm
> 10 mm
< 15 mm
> 15 mm

- ROUTER BITS FOR DOOR LOCKS WITH 3 HELICOIDAL CUTS
- FLACHFRÄSER ZUM SCHRUPPEN FÜR SCHLOSS SITZE MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

DX

D
x
-P

o
s

DX

D
x
-N

e
g

 D L1 L2 L d1 Z

14 42 75 120 14 3 WN 870.140KHS WN 871.140KHS

14 47 95 150 14 3 WN 870.140LLW WN 871.140LLW

16 42 75 120 16 3 WN 870.160JHS WN 871.160JHS

16 47 95 150 16 3 WN 870.160KLW WN 871.160KLW

18 47 95 150 18 3 WN 870.180JLW WN 871.180JLW

20 47 95 150 20 3 WN 870.200ILW WN 871.200ILW

n.max  (g/1')

18.000

FRESE PIANE A SGROSSARE PER SEDI DI SERRATURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI



031

WN 881WN 880HM

Articolo Articolo

WN 880

WN 881

MEC

LINEA GUIDA UTILIZZO - GUIDE LINE - NUTZUNGSRICHTLINIEN   

Giri consigliati (g/1')
12.000 - 18.000

i

Correzione per
Legno tenero
Legno duro
Truciolare
Multistrato
MDF

Vf
1.5
0.8
1.3
0.9
1.1

Diametro
14 - 16 mm
14 - 16 mm
18 - 20 mm
18 - 20 mm

Velocità di avanzamento Vf
8 - 10 m/min
6 - 8 m/min
10 - 12 m/min
8 - 10 m/min

Profondità di lavorazione
< 10 mm
> 10 mm
< 15 mm
> 15 mm

n.max  (g/1')

18.000

Z 3

FRESE PIANE A SGROSSARE PER SEDI DI SERRATURA A 3 TAGLIENTI ELICOIDALI
- SGROUGHING ROUTER BIT FOR DOOR LOCKS WITH 3 HELICOIDAL CUTS
-  FLACHFRÄSER ZUM SCHRUPPEN FÜR SCHLOSS SITZE MIT DREI SPIRAL SCHNEIDEN

DX

D
x
-P

o
s

DX

D
x
-N

e
g

 D L1 L2 L d1 Z

14 42 75 120 14 3 WN 880.140KHS WN 881.140KHS

14 47 95 150 14 3 WN 880.140LLW WN 881.140LLW

16 42 75 120 16 3 WN 880.160JHS WN 881.160JHS

16 47 95 150 16 3 WN 880.160KLW WN 881.160KLW

18 47 95 150 18 3 WN 880.180JLW WN 881.180JLW

20 47 95 150 20 3 WN 880.200ILW WN 881.200ILW

Con testa a finire (liscia) - With finish head (smooth) - Mit glatter Spitze für Finish 
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